Lập trình PLC và HMI điều khiển hệ thống băng tải:
1. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau đó băng tải chạy tiếp.
2. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp.
3. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm cao thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp.
4. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thấp thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp.
5. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm cao thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp. Còn nếu là sản phẩm thấp thì sau 2s băng tải dừng luôn.
6. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thấp thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp. Còn nếu là sản phẩm cao thì sau 2s băng tải dừng luôn.
7. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thấp thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp. Còn nếu là sản phẩm cao thì sau 2s băng tải dừng luôn.
8. Ấn Start BT1 chạy .
· Khi phát hiện sản phẩm cao thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, mạch đếm 1 sẽ đếm tăng lên 1 sản phẩm, sau 1s băng tải chạy tiếp.
· Khi phát hiện sản phẩm thấp thì
+  Nếu là kim loại thì sau 1,5s băng tải 1 dừng, băng tải 2 chạy, xylanh2 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm sang băng tải 2, khi phát hiện sản phẩm gần đến hộp chứa thì sau 1,5s dừng băng tải 2, xylanh3 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm xuống hộp chứa, mạch đếm 2 sẽ đếm tăng lên 1 sản phẩm. Hệ thống bắt đầu lại
+ Nếu là phi kim loại thì khi cảm biến phát hiện sản phẩm gần đến hộp chứa thì mạch đếm 3 sẽ đếm tăng lên 1 sản phẩm. Hệ thống bắt đầu lại
9. Ấn Start BT1,2 chạy . (bài của Cty)
· Khi phát hiện sản phẩm cao thì sau 1,5s xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, mạch đếm 1 sẽ đếm tăng lên 1 sản phẩm. Hệ thống bắt đầu lại.
· Khi phát hiện sản phẩm thấp thì
+  Nếu là kim loại thì sau 1,5s xylanh2 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm sang băng tải 2, khi phát hiện sản phẩm gần đến hộp chứa thì sau 1,5s xylanh3 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm xuống hộp chứa, mạch đếm 2 sẽ đếm tăng lên 1 sản phẩm. Hệ thống bắt đầu lại
+ Nếu là phi kim loại thì khi cảm biến phát hiện sản phẩm gần đến hộp chứa thì mạch đếm 3 sẽ đếm tăng lên 1 sản phẩm. Hệ thống bắt đầu lại.


1. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau đó băng tải chạy tiếp.


2. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp.


3. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm cao thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp.


4. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thấp thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp.


5. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm cao thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp. Còn nếu là sản phẩm thấp thì sau 2s băng tải dừng luôn.


6. Ấn Start BT1 chạy . Khi phát hiện sản phẩm thấp thì sau 1,5s băng tải dừng, xylanh 1 làm việc trong 1s để đẩy sản phẩm vào hộp chứa, sau 2s băng tải chạy tiếp. Còn nếu là sản phẩm cao thì sau 2s băng tải dừng luôn.
